INFORMAGOES GERAIS FLANGES

0s flanges sdo normalmente utilizados como elemento de ligac&o entre tubulages. Facilitam a montagem e desmontagem quando da
limpeza, inspecéo ou modificagdo a serem realizadas. Normalmente os flanges séo fixados por parafusos.

| TIPOS DE FLANGES

PESCOGO (WN) ENCAIXE ENCAIXE SOLDA (SW)

Este flange recebe solda circunferencial no pescogo o que Este flange é dotado de encaixe que recebe a tubulagdo i
facilita 0 exame da solda por raio X. Sao resi a a ser soldada, utilizando somente a solda externa. Facilita

tensdes e reduzem as turbuléncias e erosdes dentro das I a condugdo de fluidos. Sdo recomendados para trabalhos

tubulagdes. Sao recomendados para trabalhos em qual- | em qualquer situagao de pressdo e temperatura desde

quer situacao de temperatura e presséo. - que ndo sujeitos a severos gradientes térmicos. Aplicavel

em pequenas bitolas.
'SOBREPOSTO SOBREPOSTO ROSCADO ROSCADO
Este flange & sobreposto sobre o tubo e recebe solda Este flange é provido de rosca interna e usado para co-

interna e externa. Sao de facil aplicagéo e séo nectar outros componentes roscados em baixa pressao.
dados para pressao e esforgos moderados. Tem uma van- M Sao recomendados para temperaturas e tensdes mode-
tagem econdmica sobre o pescogo. radas em qualquer pressdo. Também séo aplicaveis em

pequenas bitolas.

CEGOD CEGO SOLTO SOLTO

Este flange séo usados para interromper a passagem de Estes flanges s&o apropriados para pestanas (stub-ends).

fluidos em tubulagges, vélvulas e bombas. Sdo usados Néio séo fixadas as tubulagdes por solda somente fixada

também para facilitar a inspecéo da linha. S&o recomen- Wﬂ ao outro flange por parafusos, o que & facilitado por estar M
dados para trabalhos em qualquer situagdo de pressao e solto na linha. Sdo recomendados para baixa pressdo e

temperatura desde que ndo sujeitos a golpes de ariete. apresentam baixo custo, pois sdo utilizados em linhas de g

aco inox trabalhando em conjunto as pestanas.

ESPECIFICAGOES:
Normalmente os flanges séo especificados com a indicagdo do material que serdo fabricados e devem ser complementados com as
informacdes sobre o didmetro, espessura do tubo para alguns tipos, classe de pressao, tipos de faces e acabamento das faces.

A tabela abaixo indica as normas dimensionais com o enquadramento da bitola e as classes de presséo previstas.
0s tipos de face tipicamente sdo: Face lisa, Face ressalto, Face para junta anel e macho e fémea. O acabamento da face pode ser
medido pela AARH e normalmente chamados de liso, ranhurado concéntrico e ranhurado espiral.

Tabela de adequagao de normas de flanges em fungao da bitota
Espedficagoes

ASME/ANSI B16.47 | ASME/ANSI B16.47 : y
ASME/ANSIB16.5 Série A (ouMSSSP-44) | Série B(ouAPIUG05?) BS-4504 (1S07005-1) m

(lasse (Ib) Classe (Ib) (lasse (Ib) PN (bar) (lasse (Ib)
Pescoco 150-2500 150-900 75-900 2,5-40 150-600
Sobreposto 150-1500 - - 2,5-40 150-600
(ega 150-2500 300-900 300-900 2,540 .
Solto 150-2500 - - 6-40° )
Encaixe 150-1500 Idem acima Idemacima NA .
Roscando 150-2500 - . 6-40 "
Lance Lisa/Face . . . . q
com ressalto Idemacima Idemacima Idem acima Idem acima Idem acima
Face Junta Anel 150-2500 300-900 Idem acima 2,5-40 300-600
Outras faces 150-2500° - 5 25-40 5

NOTAS:

1. Os flanges que eram especificados pela MSS SP44, foram substituidos pela ASME B16.47 série A que sao equivalentes a ASME
B16.5 nos diametros de 12 a 24 polegadas exceto didgmetro de 22 que ndo é dimensionado no ASME B16.5. Os diametros acima de
24 polegadas somente sdo dimensionados pela ASME B16.47.

2. lgualmente a MSS SP44, a norma APl 605 foram substituidos pela ASME B16.47 série B.

3. As dimensdes nédo estdo incluidas nesta norma.
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